
Einstellanleitung
Einstellung des Anpressdruckes über die Zargenbänder

Bandteil Zarge

Stiftschraube M5 mit
Innensechskant  Größe 3

Bandteil Flügel

Abdeckung für Aufnahme-
bohrung des Bandbolzen

Um den bandseitigen Anpressdruck einstellen
zu können müssen sie wie folgt vorgehen.

1.herausdrehen der Innensechskantschraube

2.entfernen der oberen und unteren Abdeckung
der Bolzenführung

Vorsicht: Vor dem entfernen der Bandbolzen
den Flügel gegen Kippen sichern.
(Gewicht ca. 70-90 kg)

3. Bandbolzen beim oberen Band nach oben
    und beim unteren Band nach unten heraus
    schlagen.

Die hier gezeigten und auch bei Ihnen
eingebauten Kunststoffeinsätze sind
als Exzenter ausgelegt und können
gedreht werden.
Diese können Sie bei demontiertem
Flügel in unterschiedliche Stellungen
bringen um so den Anpressdruck des
Flügels zu verändern.


